Technischer Uberwachungsverein Thiiringen e.V.
Melchendorfer Strae 64, 99096 Erfurt, Telefon: 03 61/42 83-0, Fax: 03 61/ 42 83 242

Notified Body Nr. 0090
Zvaraci certifikat

1090-2.0089.TUVTH.2019.01

V stlade s EN 1090-1, tabulka B.1, tymto sa prehlasuje nasledovné:
Tento Zvéraci certifikéat plati v spojitosti s EG-certifikatom &. 0090-CPR-1090-1.0089. TUVTH.2019.01 pre cblast
pouzitia CPR

X/;;'/:g:ccaaa:lebo splnomocneny zastupca) KOVOZVAR-SP ol s.r.o.
Hrifnova 1911

SK- 962 05 Hrinova

Vyrobny podnik: Areal PPS Group a.s., Dibravy H7

(Miesto(a) vyroby) SK- 962 12 Detva

Technicka $pecifikacia: EN 1090-2:2018

Vyrobkova trieda: do EXC 2 podra DIN EN 1090-2

Metéda(y) zvarania: 135 — Oblukové zvaranie taviacou sa elektrédou v aktivnom

(Referenéné &islo podfa DIN EN 1SO 4063) plyne (MAG/GMAW)

Zakladny(é) material(y): 1.1, 1.2 podla CEN ISO/TR 15608 a

(pevnostna triedaftechnickd Specifikacia) DIN EN 1090-2, tabulka 2 a 3;

Zodpovedny koordinator zvarania: Dipl.-Ing. Pavol Serdel, 30.03.1985, IWE

(titul, meno, priezvisko, datum narodenia, kvalifik.)

Zastupca: -

(titul, meno, priezvisko, d&tum narodenia, kvalifik.)

Potvrdenie: Na zaklade ustanoveni vy$sie uvedenej technickej $pecifikacie
boli spinené vietky poziadavky na zvaranie.

Zadiatok platnosti: 27.12.2019

(Datum prvého vystavenia)

Nasledujuci dozor: 26.12.2020

Doba platnosti: Tento certifikat je platny, pokial sa ustanovenia vy$s$ie uvedenej

technickej $pecifikacie v spojeni s EN 1090-1 nezmenia a pokiafl
sa vyznamne nezmenia vyrobné podmienky prislusného (-ych)
podniku (-ov) alebo samotnej vnutropodnikovej kontroly vyroby.

Poznamky: pozri opa¢nl stranu

Miesto / Datum Erfurt/ 27.12.2019

: A P
;;, Ay stavebné vyrobky
" 13 LY (meno, podpis, podiatka)
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VSeobecné ustanovania o platnosti certifikitov vniitropodnikovej kontroly vyroby (FPC) podFa DIN EN 1090-1 a
suvisiacich certifikatoch zvarania.

1.

Poznamky:

V pripade nepritomnosti zodpovedného koordinatora zvarania je jeho zastupca opravneny vykonavat' tlohy
koordinatora zvarania pre dohfad nad vyrobou zvaranim iba po predchadzajiicom oscbitnom pokyne zodpovedného
koordinatora zvarania. Pracovné postupy alebo postupy na zvaranie, méze $pecifikovat vyluéne iba zodpovedny
koordinator zvérania.

Procesy rezania sa vykonavaijt vyluéne procesmi mechanického rezania

Certifikaty su platné na dobu neurgiti, za predpokladu splnenia nasledujicich podmienok:

a) Obsah prislugnych noriem sa nezmenil.

b) Podmienky pre kon&tru¢ny vypocet, ak st sicastou certifikacie, ako aj vyrobné podmienky prevadzky alebo
vnutropodnikova kontrola vyroby sa vyznamne nezmenili.

c) Existuje platnd zmluva s orgdnom pre certifikaciu a dozor.

d) Vyrobca kaZdoroéne predklada certifikatnému organu pisomné vyhlasenie, Ze nedoslo k Ziadnemu z pripadov
uvedenych v kapitole B.4.1 normy DIN EN 1090-1.
Jedna sa o:
- zavedenie, obnovenie alebo zmena prisludnych zariadeni spolo¢nosti;
- zmena zodpovedného koordinatora zvarania;
- zavedenie novych postupov zvarania, zmena vstupnych materidlov a sprévy o kvalifikacii postupov zvérania;
Na zklade tohto vyhlasenia certifikaény organ poskytne vyrobcovi potvrdenie o udrziavani platnosti certifikatu.

e) Dodrziavaju sa intervaly dozorov, uvedené v tabufke B.3 normy DIN EN 1090-1.

f) Spravy z dozornych auditov potvrdzuju, Ze su spinené podmienky na zachovanie platnosti certifikatu. Spréavy
su k dispozicii certifikaénému organu.

Certifikatny organ mdze pozadovat neplanovany dozorny audit u vyrobcu, ak napr. plati jeden z tychto
predpokiadov:

a) Vyskytne sa jeden z pripadov uvedenych v kapitole B.4.1.

b) Zahrnutie nového alebo upraveného vyrobného procesu, ak to ma vplyv na jednu z hodnotenych viastnosti.
c) Zmena vyrobkovej triedy (EXC) na vy8siu, ako je uvedena v certifikate.

Prvy priebeZny dozor u vyrobcu sa vykonéva po jednom roku. Ak nie st potrebné Ziadne zasadné népravné
opatrenia, ja frakvencia néslednych dozorov zaloZzena na predpisoch DIN EN 1090-1, tabulka B.3.

Vyrobca je povinny spristupnit’ aktualnu spréavu z dozoru certifikaénému organu ihned po jeho prijati, pokial tato
spravu priamo nezasiela certifikaény organ. Na zaklade spravy z dozoru certifikaény organ poskytne vyrobcovi
potvrdenie o udrZiavani platnosti certifikatu, vyda zmeneny certifikét alebo certifikat odoberie.

Certifikét sa mdZe pouzivat iba spolu s platnym potvrdenim vydanym certifikaénym organom uvedenym v bode 4).
Ak je k dispozicii aj zvaraci certifikat, musi sa pouZivat' iba spolu s certifikatom pre vnitropodnikova kontrolu
vyroby.

Certifikadny orgén je povinny zrusit' platnost certifikatov, ak uz nie st splnené podmienky, ktoré viedli k udeleniu
certifikatu. V takomto pripade musi certifikaény organ poziadat vyrobcu o vratenie originalu certifikatu.

Na reklamné a iné ucely je mozné certifikat rozmnoZovat alebo uverejiiovat iba ako celok. Text reklamnych
letakov nesmie byt' v rozpore s obsahom certifikatov.

Ak existuju oddvodnené pochybnosti o kvalifikacii vyrobceu, certifikaény organ si vyhradzuje pravo zariadit' a
vykonat' neohlasené indpekcie v priestoroch vyrobcu.
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